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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prijfungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ 3-Walzen-Schragwalzgerust 

@ Beschrieben wird ein 3-Walzen-Schragwalzgeriist zur 
Herstellung von Rundmaterial mit hoher Oberflachenqua- 
litat durch Kalt- oder Warmumformung. Die um eine zen- 
trale Mittelachse um 120° zueinanderversetztangeordne- 
ten Walzen des Gerustes konnen mit Hilfe einer hydrauli- 
schen oder elektromechanisehen Anstellung in axialer 
Richtung verschoben werden, wobei dar Querschnitt des 
auslaufenden Walzgutes verandert wird und somit Rund- 
material mit variablem Durchmesser uber dessen Lange 
hergestel It werden kann. Zur Herstellung von Rundmate- 
rial einer breiten Werkstoffpalette und mit guter Oberfla- 
chenqualitat werden Walzenkorper mit konischer Kontur 
eingesetzt, die mindestens in drei Segmente, die Greifzo- 
ne, die Umformzone und die Glattzone, unterteilt sind. 
Die einzelnen Zonen unterscheiden sich durch ihre Winkel 
zur Walzgutachse (Konizitat), du rch ihre Lange und du rch 
ihre Mantelform, die konvex, konkav oder geradlinig aus- 
gebildetsein kann. Die Umformzone istwiederum in eine 
Haupt- und mindestens eine Nebenumformzone unter- 
teilt, in denen beim Walzen variabler Du rchmesser unter- 
schiedliche Querschnittsabnahmen eingestellt werden. 
Die Glattzone enthalt Unterbereiche, die in Abhangigkeit 
vom zu walzenden Werkstoff eine unterschiedliche Kon- 
tur aufweisen. Konstruktive Besonderheiten der Walzen- 
gestaltung und -lagerung sowie des Anstel I mechanism us 
ermoglichen den schnellen und problemlosen Austausch 
von Walzen. Das Geriist ist hinsichtlich der zu walzenden 
Werkstoffpalette sowie des ... 
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